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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

© Vorrichtung zur Aufnahme und Halterung von Werkzeugen und Geraten 

© Urn eine ortabewegliche Vorrichtung (1) zur Aufnahme 
und Halterung von Werkzeugen und Geraten (2) zu schaffen, 
bei der mdglichst viele Werkzeuge und Gerate (2) auf 
kteinstem Raum untergebracht warden kdnnen, basteht die 
Vorrichtung (1) aus einem Standgestell (3), an dem eine 
Aufnahmevorrichtung (4) mit die Werkzeuge und Gerate 
aufnehmenden Harieeinrichtungen (5, 6) um eine vertikale 
Achae (7) drehbar geiagert ist 
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Beschreibung Merkmale im Kennzeichnungsteil des Patentanspruchs 

lgelost 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur ZweckmaBige Weiterbildungen der Erfindung sind 

Aufnahme und Halterung von Werkzeugen und Gera- den Unteransprflchen zu entnehmen. 

ten. 5 Der besondere Vorteil der erfindungsgemaBen Vor- 

Bekannt sind Haltevorrichtungen, die zum Aufhan- ricbtung besteht darin, daB dieselbe an vielen unzugang- 
gen der Werkzeuge und Gerate an einer Wand dienen, lichen Orten aufgestellt werden kann, ohne daB eine 
mit um waagerechte Achsen schwenkbaren Haken zum Bohrmaschine sowie Dubel und Schrauben zum Befesti- 
Einhangen von Werkzeugstielen, wobei die Werkzeuge gen der Vorrichtung bendtigt werden. Die Drehbarkeit 
durch ihr Eigengewicht und durch Kippen des Hakens io der Vorrichtung sorgt fur eine optimale ZugSnglichkeit 
in diesen festgehalten werden. Diese bekannte Halte- der Werkzeuge und Gerate, auch wenn die Vorrichtung 
vorrichtung hat einige Nachteile: Wenn Werkzeuge, wie in Ecken oder Nischen aufgestellt wird. Auch ein Orts- 
beispielsweise Schaufem, Hacken, Besen oder andere wechsel der Vorrichtung ist jederzeitmSglich, da diesel- 
mit Stiel versehene Werkzeuge oder Gerate dicht ne- be lose auf dem Boden stent und kein .Werkzeug zum 
beneinander an diesen bekannten Haken aufgehangt 15 Losen benotigt wird. Dadurch entstehen bei einem Orts- 
sind, kann es vorkommen, daB beim Abnehmen eines wechsel auch keine offenen Bohrungen, die dann wieder 
Werkzeugs, wobei dieses angehoben und seitlich be- muhselig verschlossen werden mussen. 
wegt wird, so daB der Haken aus seiner Klemmstellung Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachobengeschwenkt wird, das benachbarte Werkzeug nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuhrungsbei- 
mit angehoben wird (wenn sich z. B. ein Besen beim 20 spiels anhand der Zeichnung. Dabei zeigt 
Abnehmen unter einer Hacke verhakt), so daB es seinen Fig. 1 die Vorderansicht einer Vorrichtung ohne Hal- 
Halt im Haken verliert und herunterfailt, womdglich tevorrichtung am Oberteil, 
noch auf einen FuB, so daB Verletzungen nicht ausge- Fig. 2 die Draufsicht der Vorrichtung, 
schlossen sind. AuBerdem werden die aufgehangten Rg. 3 emen Schnitt nach der Unieni-III in Fig. 1, 
Werkzeuge oder Gerate durch das am Haken entste- 25 Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV*in Fig. 1, 
hende Drehmoment stets unten gegen die Wand ge- Fig. 5 einen Schnitt durch das Bodenteil mit Kunst- 
drQckt, was bei deri Qberwiegend weiBen Wanden zu stofflager und Mittelrohr, 

unansehnlichen Verschmutzungen und Beschadigungen Fig. 6 einen Schnitt durch das Oberteil mit Lagerung 

fiihrt und Mittelrohr, 

Aus G 91 03 241 Ul ist eine Haltevorrichtung fiir 30 Fig. 7 erne Teilamicht VU einer Halteeinrichtung am 

Werkzeuge und Gerate bekannt mit einem Sockelstuck Oberteil nach Fig. 1, 

aus Kunststoff und einer zweischenkligen Federklam- Fig. 8 einen Schnitt nach der linie VIII- VIII in Fig. 7, 

mer, die mit einem Basisstttck in Nuten des SockelstQcks Fig. 9 eine Teilansicht IX einer Halteeinrichtung am 

formschliissig gehalten ist und an den Schenkeln einen Lochblech nach Fig. 1 und 

rutschhemmenden Kunststoff Qberzug aufweist Die in 35 Fig. 10 einen Schnitt nach der Linie X-X in Fig. 9. 

den Federklammern eingeklemmten Werkzeuge oder Eine Vorrichtung 1 zur Aufnahme und Halterung von 

Gerfite hangen frei senkrecht nach unten, da die Feder- Werkzeugen und Geraten 2 besteht aus einem Standge- 

klammern ihre horizontale Lage beibehalten und die stell 3, an dem eine Aufnahmevorrichtung 4 mit die 

Gerate somit nicht an der Wand anschlagen und diese Werkzeuge und Gerate 2 aufnehmenden Halteeinrich- 

beschadigen oder beschmutzen. 40 tungen 5, 6 um eine vertikale Achse 7 drehbar gelagert 

Diese beschriebenen Haltevorrichtungen haben je- ist. 

doch alle den Nachteil, daB sehr viel Platz einer Wand Das Standgestell 3 besteht aus einem Standkreuz 8, 

bendtigt wird, auch wenn, wie in G91 03 241 Ul be- das aus kreuzfdrmig zueinander angeordneten Vier- 

schrieben, der Abstand der einzelnen Sockelstucke von- kantrohren 9 gebildet wird, auf deren oberen Seiten 10 

einander mit ihren Federklammern durch Verschieben 45 ein Versteifungsblech It befestigt ist Auf dem Verstei- 

innerhalb einer C-Profilleiste verandert werden kann. fungsblech 11 ist eine zylindrisch ausgebildete Muffe 12 

Vielerorts ist erst gar kein Platz an einer Wand vorhan- mit einer konzentrischen Gewindebohrung 13 angeord- 

den, da diese zum Aufhangen von anderen, sperrigen net, in die ein gegen Verdrehen gesichertes Mittelrohr 

Sachen, wie beispielsweise Leitern, Autoreif en o^, be- 14 mit einem an diesem angebrachten GewindeteilstQck 

nutzt wird, so daB Werkzeuge und Gerate einfach ge- 50 15 eingeschraubt ist In die jeweiligen nach auflen ge- 

meinsam in irgendeine Ecke gesteilt werden. Wenn richteten Enden 16 der Vierkantrohre 9 ist jeweils eine 

dann ein bestimmtes Werkzeug oder Gerat bendtigt in die Offnung 17 derselben ragende und dieselbe ver- 

wird, mflssen erst alle hinderlichen anderen Werkzeuge schlieBende Abdeckkappe 18 aus Gummi oder Kunst- 

und/oder Gerate entfernt werden. stoff eingesteckt Dabei abergreift ein nach innen vor- 

Auch die in G 91 03 241 Ul beschriebene Haltevor- 55 stehender einstQckiger Ansatz 19 jeder Abdeckkappe 

richtung kann ein Anschlagen der Werkzeuge und Ge- 18 die Vierkantrohre 9 auBen leicht klemmend, wobei 

rate an der Wand nicht v611ig verhindern, da sie relativ der Ansatz 19 jeweils die Standfiache 20 der Vorrich- 

lose in der Federklammer hangen, so daB beim beab- tung 1 bzw. des Standgestells 3 bildet 

sichtigten oder auch unbeabsichtigten Anfassen die Die Aufnahmevorrichtung wird aus einem Bodenteil 

Werkzeuge und Gerate sehr leicht an die Wand gelan- 60 21 und einem Oberteil 22 gebildet, die Qber mehrere am 

gen kdnnen. Umfang verteilte Distanzrohre 23 miteinander verbun- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- den sind. Dazu sind in die Distanzrohre 23 beidseitig in 

tungsgemaBe Vorrichtung zu schaf fen, bei der unabhan- eine entsprechende Bohrung 24 EinschweiBmuttern 25 

gig von einer Wand m6glichst viele Werkzeuge und eingesetzt, in deren Gewindebohrungen 26 Schrauben 

Gerate geordnet und auf kleinstem Raum unterge- 65 27 mit einem Schaft 28 durch entsprechende Bohrungen 

bracht werden kdnnen, wobei die Vorrichtung an jedem 29 des Bodenteils 21 und des Oberteils 22 ragen. 

beliebigen Platz Verwendung finden kann. In den Bodenteil 21 sind auf einem Teilkreis 30 mit 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die gleichmaBigem Abstand zueinander halbkugelfdrmige 
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Vertiefungen 31 zur Aufnahme des Endes eines jeweili- 
gen Stieles 32 der Werkzeuge und Gerate 2 eingeformt 
Dabei weist das Oberteil 22, dessen auBere Form hier 
einem Achteck entspricht (entsprechend der Anzahl der 
von der Vorrichtung- 1 aufzunehmenden Werkzeuge 
und Gerate 2\ aber auch rund oder andere beliebige 
Formen aufweisen kann, deckungsgieich zu den Vertie- 
fungen 31 am Umfang verteilte Ausschnitte 33 auf, in 
denen sich jeweils der Stiel 32 der Werkzeuge und Ge- 
rate 2 an das Oberteil 22 anlegt bzw. durch die im Be- 
reich der Ausschnitte 33 angeordneten Halteeinrichtun- 
gen 5 gegen das Oberteil 22 gedrQckt bzw. gezogen 
wird. 

Zwischen dem Bodenteil 21 und dem Oberteil 22 er- 
strecken sich zwei V-f6rmige, mit ihren Offnungen ge- 
geneinander gerichtete Lochbleche 34 zur Aufnahme 
der Halteeinrichtungen 6 fur hSngende Werkzeuge und 
Gerate 2 diagonal vom einen Distanzrohr 23 zum ande- 
ren Distanzrohr 23 und sind mit denselben durch Befe- 
stigungsschellen 35, die in entsprechenden Einformun- 
gen 36 der Lochbleche 34 aniiegen, verbundea Die bei- 
den Lochbleche 34 sttitzen sich dabei in ihrer Mine an 
zwei weiteren, parallel zum Mittelrohr 14 angeordneten 
Distanzrohren 23 ab. 

Wie in Fig, 6 dargestellt, ist in einer konzentrischen 
Bohrung 37 im Bodenteil 21 ein Kunststofflager 38 an- 
geordnet, das mittels Schrauben 39, die mit ihren Schaf- 
ten 40 durch Bohrungen 41 im Bodenteil 21 und im 
Kunststofflager 38 ragen, und Muttern 42 mit dem Bo- 
denteil 21 verbunden ist Ansteile der Schrauben 39 und 
Muttern 42 kdnnen auch Nieten fur eine entsprechende 
Verbindung von Kunststofflager 38 und Bodenteil 21 
Verwendung finden. 

In Fig. 5 ist ein weiteres Kunststofflager 43 darge- 
stellt, das mittels einer Schrauben-Mutter- Verbindung 
44 am Oberteil 22 bef estigt ist. Beide Kunststofflager 38, 
43 umhUllen das Mittelrohr 14 des Standgesteils 2 bzw. 
laufen auf diesem. Dabei stutzt sich das am Oberteil 22 
befestigte Kunststofflager 43 auf einem an dem Mittel- 
rohr 14 mittels Gewindestifte 45 losbar befestigten 
Steliring 46 ab und ist mit einem Lagerring 47 fiber 
Spannstifte 48 o. dgL verbunden. In dem Lagerring 47 
sitzt eine Abhebesicherung 49, die bei Bedarf jederzeit 
entf ernt werden kann. 

Die Halteeinrichtung 5 im Bereich der Ausschnitte 33 
des Oberteils 22 (Fig. 7 und 8) besteht aus einem unter 
demselben befestigten U-f6rmigen Halter 50, in dem ein 
BQgel 51 zur Halterung des Stieles 32 der Werkzeuge 
und Gerite 2 drehbar gelagert ist Zum gesicherten Hal- 
ten der Werkzeuge und Gerate 2 wird der Biigel 51 
mittels einer Drehfeder 52 gegen den Stiel 32 bzw. unter 
das Oberteil 22 gedrQckt 

Die in den Fig. 9 und 10 dargestellte Halteeinrichtung 
6 an den Lochblechen 34 besteht aus einem einstCckig 
gebogenen Draht 53, dessen beide Enden 54 jeweils 
parallel verlaufen, nach oben gerichtet sind und einen 
Abstand entsprechend den Abstanden der Locher 55 in 
den Lochblechen 34 aufweisen, durch die die Enden 54 
nach dem Einstecken der Halteeinrichtung 6 ragen. Zwi- 
schen den beiden Enden 54 ist ein nach vorne gerichte- 
ter, schrag nach oben verlaufender Haken 56 zur Auf- 
nahme von hangenden Werkzeugen und Geraten 2 an- 
geformt Die Halteeinrichtung 6 ist entsprechend den 
Lochern 55 des Lochbleches 34 sehr variabel anbring- 
bar und entsprechend den Werkzeugen und Geraten 2 
versetzbar. 

Die gesamte Vorrichtung besteht vorzugsweise aus 
Stahl bzw. Stahlblech, der bzw. das entweder lackiert, 



pulverbeschichtet oder verzinkt ist Auch eine Ausfuh- 
rung der Vorrichtung 1 aus Edelstahl ware denkbar, 
wobei die Kosten fur eine solche Vorrichtung 1 natQr- 
lichhoherliegen. 

5 

Bezugszeichenliste 

1 Vorrichtung 

2 Werkzeuge und Gerate 
io 3 Standgesteil von 1 

4 Aufnahmevorrichtung von 1 

5 Halteeinrichtung an 4 

6 Halteeinrichtung an 4 

7 vertikale Achse von 1 
15 8Standkreuzvon3 

9 Vierkantrohre von 8 

10 obere Seiten von 9 

1 1 Versteifungsblech auf 9 
12Muffeaufll 

20 13Gewindebohrunginl2 

14 Mittelrohr von 3 in 12 bzw. 13 

15 GewindeteilstUck von 14 

16 Enden von 9 
170ffnungin9 

25 18 Abdeckkappe in 17 

19 Ansatz an 18 

20 Standflache von 1 bzw. 3 

21 Bodenteil von 4 

22 Oberteil von 4 

30 23 Distanzrohre zwischen 21 und 22 

24 Bohrung in 23 

25 EinschweiBmuttern in 24 

26 Gewindebohrung in 25 

27 Schrauben in 26 

35 28Schaftvon27 , 
29 Bohrungen in 21 und 22 
30Teilkreisvon31 

31 Vertiefungen in 21 

32 Stiel von 2 

40 33 Ausschnitte in 22 

34 Lochbleche an 4 

35 Befesugungsschellen fur 34 

36 Einf ormungen in 34 

37 Bohrung in 21 fur 38 
45 38 Kunststofflager in 37 

39 Schrauben fur 38 
40Schaftvon39 

41 Bohrung in 21 bzw. 38 fQr 40 

42 Mutter auf 39 

50 43 Kunststofflager an 22 

44 Schrauben-Mutter- Verbindung 

45 Gewindestifte fur 46 

46 Steliring 

47 Lagerring an 43 

55 48 Spannstifte in 43 bzw. 47 

49 Abhebesicherung an 47 

50 Halter an 5 
51BUgelin50 

52 Drehfeder fOr 51 
60 53 Draht von 6 

54 Enden von 53 

55 Locher in 34 

56 Haken von 6. 

65 Patentansprflche 

1. Vorrichtung zur Aufnahme und Halterung von 
Werkzeugen und Geraten, gekennzeichnet durch 
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ein Standgestell (3), an dem eine Aufnahmevorrich- 
tung (4) mit die Werkzeuge und Gerate (2) aufneh- 
menden Halteeinrichtungen (5, 6) urn eine vertikale 
Achse (7) drehbar gelagert ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB das Standgestell (3) aus einem Stand- 
kreuz (8) besteht, das aus kreuzformig zueinander 
angeordneten Vierkantrohren (9) gebildet ist, auf 
deren oberen Seiten (10) ein Versteifungsblech (11) 
befestigt ist, daB auf dem Versteifungsblech (11) 10 
eine zylindrisch ausgebildete Muffe (12) mit einer 
konzentrischen Gewindebohrung (13) angeordnet 
ist, in die ein gegen Verdrehung gesichertes Mittel- 
rohr (14) eingeschraubt ist, und daB in die jeweili- 
gen nach auBen gerichteten Enden (16) der Vier- 15 
kantrohre (9) jeweils eine in die Offnung (17) der- 
selben ragende und dieselbe verschlieBende Ab- 
deckkappe (18) aus Gummi oder Kunststoff einge- 
steckt ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB die Abdeckkappen (18) mit je- 
weils einem nach innen vorstehenden einstfickigen 
Ansatz (19), der die StandMche (20) der Vorrich- 
tung (1) bzw. des Standgestells (3) bildet, die Vier- 
kantrohre (9) auBen leicht klemmend ubergreif ert 25 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmevor- 
richtung (4) aus einem Bodenteil (21) und einem 
Oberteil (22) besteht, die fiber mehrere am Umf ang 
verteilte Distanzrohre (23) mit Schrauben (27), die 30 
mit ihrem Schaft (28) durch entsprechende Bohrun- 
gen (29) des Bodenteils (21) und des Oberteils (22) 

in entsprechende Gewindebohrungen (26) der Di- 
stanzrohre (23) ragen, miteinander verbunden sind, 
daB in dem Bodenteil (21) auf einem Teilkreis (30) 35 
mit gleichm&Bigem Abstand zueinander halbkugel- 
fdrmige Vertiefungen (31) zur Aufnahme des Endes 
eines jeweiligen Stiels (32) der Werkzeuge und Ge- 
rate (2) eingeformt sind, daB das Oberteil (22) dek- 
kungsgleich zu den Vertiefungen (31) am Umfang 40 
verteilte Ausschnitte (33) aufweist, in denen sich 
jeweils der Stiel (32) des Werkzeuges und Gerates 
(2) an das Oberteil (22) anlegt, daB im Bereich der 
Ausschnitte (33) die Halteeinrichtung (5) angeord- 
net ist, und daB zwischen dem Bodenteil (21) und 45 
dem Oberteil (22) zwei V-fdrmige, mit ihren Off- 
nungen gegeneinander gerichtete Lochbleche (34) 
zur Aufnahme der Halteeinrichtungen (6) fur han- 
gende Werkzeuge und Gerate (2) sich diagonal 
vom einen Distanzrohr (23) zum anderen Distanz- 50. 
rohr (23) erstrecken, mit denselben durch Befesti- 
gungsscheilen (35), die in entsprechenden Einfor- 
mungen (36) der Lochbleche (34) anliegen, verbun- 
den sind und sich in ihrer Mitte an zwei weiteren, 
parallel zum Mittelrohr (14) angeordneten Distanz- 55 
rohren (23) abstutzen. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einer konzentri- 
schen Bohrung (37) im Bodenteil (21) ein Kunst- 
stofflager (38) angeordnet ist, und daB ebenfails 60 
konzentrisch am Oberteil (22) ein weiteres Kunst- 
stofflager (43) mittels einer Schrauben-Mutter-Ver- 
bindung (44) befestigt ist, wobei die Kunststofflager 
(38, 43) das Mittelrohr (14) des Standgestells (3) 
umhullen und das am Oberteil (22) befestigte 65 
Kunststofflager (42) sich auf einem an dem Mittel- 
rohr (14) 16sbar befestigten Stellring (46) abstutzt 
und Qber Spannstifte (48) o. dgL mit einem Lager- 
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ring (47) verbunden ist, der eine Abhebesicherung 
(49)aufweist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung 

(5) im Bereich der Ausschnitte (33) des Oberteils 
(22) aus einem an demselben befestigten U-fdrmi- 
gen Halter (50) besteht, in dem ein BGgel (51) zur 
Halterung des Stiels (32) der Werkzeuge und Gera- 
te (2) drehbar gelagert ist, wobei der Bugel (51) 
mittels einer Drehfeder (52) gegen den Stiel (32) 
bzw. unter das Oberteil (22) gedriickt wird. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung 

(6) an den Lochblechen (34) aus einem einstuckig 
gebogenen Drabt (53) besteht, dessen beide Enden 
(54) jeweils parallel verlaufen, nach oben gerichtet 
sind und einen Abstand entsprechend den Abst&n- 
den der Locher (55) in den Lochblechen (34) auf- 
weisen, wobei zwischen den beiden Enden (54) ein 
nach vorne gerichteter, schra*g nach oben verlau- 
fender Haken (56) zur Aufnahme von hangenden 
Werkzeugen und Geraten (2) angeformt ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (1) 
pulverbeschichtet ist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (1) 
verzinkt ist 
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